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TEHNOLOGII
INOVATOARE

DE PRELUCRARE
A DESEURILOR

Dr., conf. univ. Liviu VACARCIUC

Editura ,,Stiinta”, in colaborare cu Academia de
Stiinte a Moldovei si Institutul Stiintifico-Practic de
Horticultura si Tehnologii Alimentare, a completat
colectia ,,Stiintd si inovare” cu o valoroasa editie—
»Produse vinicole secundare”, sub redactia acad.
Gh. Duca. Cartea a fost lansata in cadrul Conferintei
stiintifico-practice ,,Vinul in mileniul III — proble-
me actuale in vinificatie” (24-25 noiembrie 2011).

Ramura vitivinicola din Republica Moldova
prelucreaza anual circa 400 mii tone de struguri.
Daca admitem ca jumatate din volum nu este uti-
lizat ca deseu de catre producatorii individuali, o
parte mai fiind si soiuri de masa, vom constata ca, la
capacitatea de 200 mii tone, 20 % constituie deseuri
— ciorchini, tescovina, drojdie, vinasa, alte sedimen-
te. Anual se obtin circa 40 000 tone produse vini-
cole secundare (PVS) in care se contine 1,5 % acid
tartric, 1-5 % pentozane si glucide, 0,5 % pigmenti,
2 % seminte (cu 10 % ulei si cca 8 % tanine), pana la
60 % proteine, pectine, hemiceluloze etc. Calcule-
le noastre, expuse la conferinta USM (27.09.2000),
aratd ca la prelucrarea produselor vinicole secun-
dare poate fi obtinut un beneficiu pur de 8 mil. lei
(la preturile de atunci). Este important si faptul, ca
gestionarea acestora contribuie la protejarea mediu-
lui ambiant si asigura populatia rurald cu un plus de
locuri de munca.

Editia in cauza inmanuncheazad o selectie va-
loroasa a tehnologiilor inovatoare ce tin de prelu-
crarea deseurilor, a unor elaborari recente realizate
de savantii autohtoni. Capitolul I (autori: Gh.Duca,
A.Mereuta, N.Marchitan si P.Parasca) se centreaza
pe Elaborarea si optimizarea tehnologiilor de obti-
nere a acidului tartric din PVS, analizdnd proprie-
tatile compusilor tartrati, reactiile de identificare a
acidului tartric (AT), procedeul de separare cu anio-
niti solizi si lichizi (Amberlite IRA410 si Amberlite
LA-2). In principiu, s-a elaborat un procedeu ori-
ginal de cdpatare a acidului tartric evitandu-se se-
dimentarea si uscarea tartratului de var pe care se
bazeaza tehnologia traditionala.

Eficienta se datoreaza consumului redus de
materie — energie pe anionitul LA-2, regenerat cu
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solvent — acetat de butil, urmat de procesul disti-
larii fazei lichide si cristalizarea AT din amestecul
azeotrop. Este rezolvata si problema obtinerii aci-
dului metatartric bun pentru stabilizarea vinurilor,
printr-un proces de incélzire si esterificarea a 2 mo-
lecule de AT in diester ditartrat, inovatie a USM.
Capitolul II (autori: Gh.Duca, M.Gonta, [.Gutu),
intitulat Obtinerea reductonilor din PVS si utiliza-
rea lor in inhibitia proceselor de oxidare lipidica
descrie cum a fost sintetizat in trei etape din AT di-
hidroxifumaratul de sodiu (DFH,Na) si propus pen-
tru conservarea produselor alimentare, iar protectia
mustului de oxidare permite sa reducem sulfitarea
vinului. Experienta esterificarii acidului dioxifuma-
ric cu etanol, reactie catalizatd de metalele grele,
lamureste unele ipoteze si variatia indicilor de pero-
xid la oxidarea uleiurilor. Inhibarea procesului oxi-
dativ din substantele lipidice se efectueaza tocmai
cu acest reducton, protejand astfel si alti compusi
biologici pretiosi — cvercitina, catechina etc.
Capitolul Il — Tehnologii de prelucrare comple-
xa a semingelor de struguri in scopul obtinerii ule-
iului, prafului i a nutreturilor combinate (autori: E.
lorga, P. Parasca, Gh. Duca) reflectad valoarea nutri-
tiva si semnificatia semintelor (cantitatea de 2,5 mii
tone pe an) din care se pot obtine pand la 500 tone
ulei. Au fost cercetate caracteristicile fizico-chimice
ale semintelor, un sir de indici si compozitia chi-
mica a uleiului. S-a propus schema si linia tehno-
logica, regimul de lucru, a fost elucidata directia
valorificarii srotului in calitate de furaj pentru vite.
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Turta srotului presat a mai fost testatd la obtinerea
prafului, diverse dimensiuni in calitate de aditiv ali-
mentar biologic activ pentru panificatie.

Capitolul 1V — Elaborarea complexului tehni-
co-tehnologic de producere a concentratului an-
tocianic din struguri (autori: B.Gaina, V.Caldare,
Ig.Caldare, C.Bodean, P.Parasca) reda studiul vari-
antei membranale de concentrare a antocianilor, uti-
lizand pelicule semipermeabile cu diametrul porilor
intre 0,004-2,0 microni. Cinetica procesului studiat
pentru 2 scheme tehnologice alternative au scos 1n
evidenta regimul extractiei la temperatura de 60°C
cu HCI (2 %) pe parcursul a 4-6 h. In continuare,
ultrafiltrarea extractului prin membrana YAM-300
in mod tangential a permis concentrarea pana la 1,6
g/l pigment natural.

Capitolul V—Obtinerea preparatelor medicamen-
toase i agricole in baza substantei biologic active
enoxil sintetizata din enotaninuri (autori: T.Lupascu,
Gh.Duca) contine metodele de tratare a enotaninului
cu depolimerizarea oligomerilor i eliberarea din epi-
catechine a monomerilor liberi —acizii fenolici (galic,
cofeic, ferulic, benzoic). Pe langa efectele studiate:
terapeutice, de activator al germinarii semintelor, in-
fluenta asupra biomasei soiei, Enoxilul e recomandat
pentru combaterea putregaiului in vie.

Capitolul VI — Tehnologia bioetanolului din de-
seuri hidroalcoolice (M.Statiuc, C.Olaru, B.Gaina,
P.Parasca, V.Visnevschi) releva utilizarea deseurilor
vinicole la obtinerea bioetanolului, care nu-i lipsit
de perspective daca tinem cont de criza financiara
globald si cea energetica din Moldova, de necesi-
tatea rezolvarii problemelor ecologice. Autorii scot
in evidenta efectul de serd provocat de excesul de
CO, 1n atmosfera si soldat cu semnarea Protocolu-
lui de la Kyoto (1997) la care a aderat si Republica
Moldova (2002), dupa care au fost lansate un sir de
programe nationale de cercetare a surselor energeti-
ce de alternativa.

Autorii studiului se refera si la problema pu-
rificarii etanolului prin limitarea metalelor grele,
acizilor, aldehidelor, esterilor, ciclohexanolului si
alte substante denaturate care variaza, in majoritate,
intre 0,02 si 0,5 g/dm? fiecare si deshidratarii lui.
Sunt analizate mai multe variante cu: n-pentan, eti-
lenglicol, clorura de calciu, glicerol. Mai eficiente
sunt sitele moleculare — zeolite de K sau Na sinte-
tice cu marimea porilor de 3-4 A. Natura micropo-
roasd cristalind are capacitatea absorbanta a apei, in
care moleculele mai masive ale etanolului nu pot
patrunde.

Ca materie prima se prevede utilizarea fractii-
lor frunte-cozi adunate din ramura distilatelor divin

in cantitate de 3-10 % din alcoolul absolut cu taria
de 50-70 %. Instalatia pentru deshidratarea acestor
deseuri hidroalcoolice lucreaza periodic (2 coloane
pe rand), regenerarea lor in vid, apoi deshidratarea
finala (pana la 99,3 %) se obtine cu ajutorul ames-
tecului glicerina-clorura de var. Autorii propun co-
laborarea la nivel guvernamental pentru rezolvarea
problemei prin investitii serioase de creare a unei
uzine specializate.

Capitolul VII — Distructia termica a sedimente-
lor cu continut de albastru de Prusia prin incinera-
re (autori: E.Obada, E.Rusu, P.Parasca, A.Mandru).
Este o problema stringentd pentru intreprinderile
vinicole care au stocat sedimente (pana in 1990),
cand s-a interzis inhumarea lor ca deseu. S-au in-
cercat numeroase metode: prin distilare (Kaniagvili
G.,1986), fierbere in autoclave la 140 °C, 20 min.,
presiunea 2 bari 1n prezenta unor catalizatori (Kova-
liov V., 2007), tehnologia neutralizarii sedimentelor
prin adaos de var sau baza alcalina pentru a trece
ionii (CN) in stare solubila, spalarea fazei insolubi-
le pentru ingrasaminte si tratarea fazei lichide cu sa-
ruri ferice pentru a o utiliza la vopsele (T.Bounegru,
T.Conunova). Insi toate fiind scumpe, slab produc-
tive si complicate, metodele nu si-au gasit aplicare
practica.

Metoda propusa in carte presupune incinerarea
sedimentelor Intr-un cuptor electric inzestrat cu re-
tea de alimentare fortata cu aer (0,42 m*/kg) si con-
ducte de evacuare a gazelor: din 4 molecule albastru
de Prusia se obtin 14 molecule Fe,O,+72CO,+36N,
la temperatura de 470 °C timp de o ord, la evacuarea
gazelor prin solutie de baza. Investigatiile la statia
pilot au demonstrat ca in gazele emanate lipsesc
substante nocive, iar in zgura ce rezulta din inci-
nerare nu se regasesc cianizi sau ferocianuri toxici.
Instructia tehnologica IT MD6740134348965-2008
si standardul SF 20465250001:2008 au fost coor-
donate cu Centrul National Stiintifico-Practic de
Medicind Preventiva al Ministerului Sanatatii din
Republica Moldova.

In acelasi context, capitolul VIII — Prelucrarea
sedimentelor vinicole cleioase cu continut de fe-
rocianuri (autori: V.Covaliov, V.Nenno, Gh.Duca,
0O.Covaliova), propune prelucrarea sedimentelor
vinicole prin separarea lichidului de ferocianuri in
aparatul de electroflotare (curent de lucru 300 A),
sedimentul se spald adaugator si se supune filtrarii
in vid. Lichidul obtinut este utilizat complex pentru
fabricarea pigmentilor rosii cu substitutia Fe cu io-
nii altor metale (Cu*", Zn*") sau a ingrasamintelor,
sorbentilor sau preparatelor pentru protectia lemnu-
lui in constructie, metode de perspectiva.
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In sfarsit, capitolul IX — Epurarea apelor
uzate §i obtinerea biogazului (autori: V.Covaliov,
D.Ungureanu), expune o caracteristicd ampla a ape-
lor uzate, provenite din operatiile tehnologice ale
vinificatiei, care contin Incarcaturd poluantd intre
10-19 g O /dm* de substante chimice oxidative si
biologic oxidative, materii in suspensie sau coloida-
1a. Aceste reziduuri mai contin polifenoli, coloranti,
pectine si alte polizaharide, au un mediu acid ce im-
pun necesitatea unei epurdri fizico-chimice §i ana-
erobe preventive in mediul rural. Apele uzate din
vinificatie constituie o problema de utilizare pentru
ca sunt sarace in nitrimete (azot-fosfor 100:5:1) si
nu asigurd epurarea mecanico-biologicd completa
conform cerintelor UE: continut CBO, pana la 25
mg O_/dm’, materii de suspensie pana la 35 mg/dm’,
iar azotul amoniacal sub 0,5 mg/dm?, indicatori care
deseori sunt depasiti la fabricile noastre de 6-16 ori.
In mediul rural al fabricilor primare se cer investitii
pentru constructia unor statii locale independente de
epurare mecanico-biologica complecta cu respecta-
rea regimului tehnologic elaborat.

Se mai face referinta la problema utilizarii vi-
nasei obtinute la distilarea vinului sau la fabricarea
alcoolului din melasa, propunandu-se a le incarca
intr-un bioreactor anaerob cu microflora imobilizata
in tot volumul (treapta 1) urméand obtinerea bioga-
zului combustibil si a namolului fermentat pentru
fertilizarea solului, lichidul la treapta a doua, in bi-
oreactorul aerob cu microflora fixata sa asigure ob-
tinerea apei uzate epurate si a nadmolului biologic
(organic inofensiv), prezentata in schema bloc.

Prin prisma activitatii fabricii de la Bardar, se
mai propune instalatia pentru descompunerea fo-
tocatalica a compusilor organici greu degradabili,
chiar cu obtinerea unui supliment furajer vitamino-
proteic. Umplutura fixatd in instalatia aeroba si cu
sistem de aerare asigura transferul de masa intensiv
pe suprafata suportului solid si, respectiv, eficienta
inalta a epurdrii. Se desfasoard cercetari suplimen-
tare de a utiliza in calitate de umplutura straturi de
namol granular UASB, de a ieftini procesul in bio-
generatoarele anaerobe cu obtinerea efectiva a ener-
giei din surse renovabile, rezolvand si problemele
ecologice de pretutindeni.

Maria Saca-Racila. Natura statica cu pesti. U/c, 2009
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